CUBIERTA DE CHAFA
GALVANIZADA ONDULADA
PREPINTADA COLOR GRIS RAL
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TUBO ESTRUCTURAL
B0 x BO x 3mm.

PARASOL EN CHAPA DE HIERRD
E=1.2 mm PERFORADA MEVACOY

PINTADA

TUBO ESTRUCTURAL 80 X BO
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PANEL TIPICO
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PANEL DE CHAPA DE HIERRO E=1,2
___ mm. PERFORADA MEVACO Y 1
- PINTADA
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VARIABLE SEGUN EJE OE CARPINTERIAS |, VARIABLE SEGUN EJE DE CARPINTERIAS

{MODULACION TIFICA A \20
D2 VERIFICAR EN OBRA )
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N [ PERFORACION @4 mm EJECUTADAEN

LGS CUATRO BORDES DE LA CHAFA
N~ FARA FERMITIR LA FLWACICON DE LOS
FPANELES A LA ESTRUCTURA LAMIESMA
SE REALIZARA FREVIO AL FROCESC DE
PINTURA

| PERFORACICGN @9 mm. EJECUTADAEN
LOs CUATRC BORDES DE LA CHAFA
FARA FERMITIR LA FIJACION DE LOS
FANELES A LA ESTRUCTURA LAMIEMA
SE REALIZARA FREVIO AL FRGCESC DE
FINTURA

TECHINT

UBICACION: TEPAM — COMEDOR

D3

REVISIONES
Descripeion Fecha
Planag contarne aaora 05-058-09

FPROCESC DE FINTURA!

adherencia postericr de 1a pintura.

procese de decapade.
CUARTC FASC: SECADC DE LA PIEZA! El secadc se jecuta £n heme.

QUINTC FASC: LIMFIEZA FINAL: Scpletec final de la pieza.

SEFTIMC PASC: SECADC EN HORNG

FRIMER FASC: Enjuague d& las piezas &n caliente por sisterna de chorre de agua. Este procesc se repite dos veces

SEGUNDC PAST: FOSFATIZADC G DECAFPADC: Es &l precedimiente que le brinda merdiente |a pieza para permitirla

TERCER FASC: FASIVADC O NEUTRALIZADC: Es &l tratamiente por &l cual s& elimina cualquier impureza que haya dejade &l

SEXTC FPASC: PINTURA: El trabaje se ejecuta mediants 2l metede electrestatice. Pintura #n pelve. (El secter de enganche de la
pieza, que se compene de dos ganches de la misma se cuelga, al quedar parcialments despintade, se retoca a manc)

PLANG: PANELES EN GALERIA SEMICUBIERTA
ESCALA! 1:256 / 1:10

FECHA: 05— 0800

PROYECTISTA AM.

ARCHIVO: TEC_COM_DET_P00—003_VF

XREF

NOTAS:

TODAS LAS MEDIDAS SE VERIFICARAN EN OBRA

El proyaclo y al disano indicados an asla plano
son propigdad inlalacloal da Conbacl Ranl EA
Esla prohibrido so ulilizacion olal o percial Sin
& Bxprasa aulorizacion ascrlada g amipresa

NOTAS:

LAS COTAS DE NIVELES Y DIMENSIONES MARCADAS CON UNANUEBE SE AIUSTARAN EN GEBRA
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